DESHUMIDIFICADORES
INDUSTRIALES

FDP96 y FDP62

| Deshumidificadores robustos, méviles y de funcionamiento
auténomo para aplicaciones comerciales, industriales y de secado.

| Sus caracteristicas principales son que ofrecen un secado rapido
y natural, aptos para el secado de obras y recintos industriales,
ofreciendo un bajo nivel sonoro y ademas requieren de un
mantenimiento minimo.

CARACTERISTICAS

CHENE

Defrost Humidostato Contador de Conexion al Ruedas
automatico mecanico horas desagiie fijo robustas
Gas caliente

DATOS TECNICOS CURVA DE RENDIMIENTO
FDP96 FDP62
Tipo movil movil =l R
a0
Capacidad de extraccion (*) 80 1/24h 521/24h 15
Caudal del aire 1000 m*h 550 ms/h ‘*g -
Temperatura de servicio 1-35°C 1-35°C ,E 15
Tension eléctrica 230/50 V/Hz 230/50 V/Hz 10 e - = p = = = R
Capacidad de extraccion [|/24h)
Consumo max. 1,2 kW 0,89 kW
Refrigerante R1234yf R1234yf
Nivel sonoro 52 dB(A) 50 dB(A)
Deposito de condensados 14 1. 14 1.
Desagiie permanente ° .
Dimensiones (altxanxfon) 1000x560x570 mm 800x560x520 mm
Peso 57 kg 45 kg

e : Disponible - : No disponible . s
(*) a 30°C - 80%HR | Bajoconsumo energético.

| Estructuraresistente de acero galvanizado con
recubrimiento en polvo.

| Evaporadortubo liso.

| Gas ecolégico R1234yf
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